
Correio Pneumático

1.EQUIPE DEDICADA E ALTAMENTE CAPACITADA 
Engenheiros com know-how no segmento de correio pneumático;
Estudo preliminar para detalhamento de projetos;
Implantação do sistema pela equipe de engenheiros MEDLUX;
Treinamento aos usuários com operação assistida após a implantação;
Suporte e treinamento através de representantes em todo o Brasil.

2.APLICAÇÃO E FUNCIONALIDADE
Otimização e redução no tempo de envio e recebimento de medicamentos, exames, bolsas de
sangue, insumos hospitalares;
Aumento da eficiência operacional; 
Centralização das farmácias e laboratórios; 
Logística sistêmica com gerenciamento contínuo; 
Permite que o laboratório receba continuamente amostras de todos os pontos de coleta; 
Redução do tempo de cirurgia, amostra de cortes instantâneos ou congelados atingem diretamente o
departamento de patologia.

3.AGILIDADE, SEGURANÇA E EFICIÊNCIA ECONÔMICA 
Recursos humanos de enfermagem mais eficiente, sem desperdício de tempo por causa de entregas
ou coletas; 
Processos organizacionais otimizados; 
Menos funcionários redundantes; 
Interligação entre todos os setores do hospital; 
Isenção de contaminação cruzada entre os ambientes; 
Frenagem escalonada na chegada às estações; 
Fácil limpeza e desinfecção em conformidade com as normas de higiene; 
Período de amortização de 1 a 2 anos. 
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4.VANTAGENS 
Tecnologia RFID; 
Redução das fontes de erro; 
Melhor atendimento ao paciente; 
Fácil utilização através de painéis gráficos de controle; 
Integração com sistemas de informação hospitalar; 
Transmissão de informações importantes, como o status do envio e a notificação de chegadas; 
Tecnologia Easy Touch que possibilita maior interatividade com os usuários, apresentando novas
funcionalidades como:

Perfis de usuários programáveis e customizados individualmente; 
Níveis de autorização personalizados de acordo com o perfil do usuário; 
Operação por toque, luvas de procedimento ou materiais de uso geral; 
Superfície da tela protegida para fácil higienização; 
Possibilidade futura: INTEGRAÇÃO DO LEITOR DE CÓDIGO DE BARRAS NA ESTAÇÃO

   - Histórico dos últimos envios e recebimentos na estação;
   - Atalhos para submenus como: envio rápido, multiinformação;
   - Visualização individual do status do sistema através de diferentes cores de fundo; 

5.SEM PERDA DE QUALIDADE
Transporte de sangue em conformidade com a Diretiva EU 2002/98/ EG; 
Não propagação de germes usando cápsulas com mecanismos totalmente automáticos; 
Função de velocidade variável para envio das amostras; 
Melhor flexibilidade e espaço através de design inteligente; 
Disponibilidade de cápsulas vazias durante todo o dia; 
Logística centralizada de medicamentos para mais espaço e menor estoque; 
Redução nos períodos de pico e gargalos nos laboratórios;
Melhoria na qualidade de logística.

6.ECONOMIA DE TEMPO
Envio dos medicamentos em poucos segundos por meio de estações de múltiplo envio e múltiplo
recebimento; 
Transporte de longa distância em poucos segundos; 
Maior eficiência administrativa; 
Maior velocidade de processamento de amostra.

7.CONFIDENCIALIDADE
Previne acesso não autorizado a certos de tipos de medicamentos; 
Cápsulas que chegam se mantém retidas na estação; 
Liberação da cápsula mediante cartão de identificação RFID;
Confidencialidade e rastreabilidade dos envios e recebimentos; 
Maior controle sobre medicamentos controlados; 
Conformidade com os regulamentos de proteção de dados.

8.CARGA E DESCARGA AUTOMÁTICA
Transporte automatizado de amostras evita contaminação; 
Aumento da produtividade e qualidade no laboratório por meio da automação; 
Cápsulas vazias retornam automaticamente para o local de origem sem a necessidade de
manipulação manual;
Disponibilidade constante e entrega de medicamentos por meio de manuseio totalmente automático; 
Otimização do processo através de conexão automática entre o laboratório e farmácia.



A Sumetzberger está sempre à frente com novas atualizações e novos
produtos, tendo como exemplo a estação de carga e descarga
automática responsável pela integração do sistema de correio com
soluções automáticas de laboratórios e farmácias.

A Sumetzberger é hoje uma das principais fornecedoras de sistemas de
correio pneumático de alta qualidade. Todas as soluções são específicas
e baseadas em décadas de experiência e know-how dos engenheiros e
técnicos altamente qualificados. A empresa oferece soluções completas
e específicas para o setor da saúde, ficando assim à frente dos seus
concorrentes.

Os sistemas de Correio Pneumático da Sumetzberger permitem um
transporte rápido, eficiente e confiável para as necessidades mais do
que especiais existentes dentro de um hospital. O sistema foi projetado
para transportar com toda segurança amostras de laboratórios, bolsas
de sangue, produtos farmacêuticos e inúmeras outras aplicações.
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Tratamento de Resíduos
1.DO RESÍDUO INFECCIOSO AO RESÍDUO COMUM 

Sem segregação Manual ou Automática (opcional);
Lâminas rotativas deixando os resíduos de saída irreconhecíveis; 
Tratamento de microondas;
Sem pressão;
Rastreabilidade total.

2.FABRICADA NA FRANÇA, A TECNOLOGIA STERILWAVE® É
REFERÊNCIA MUNDIAL

Eficiente: até 8log10 inativação Em conformidade com todas as normas internacionais;
Redução de custos: solução Plug & Play Fácil manutenção e baixo custo operacional;
Segura: sem pressão, sem risco de irradiação, sem produtos químicos;
Sem separação de resíduos: adaptado a qualquer tipo de resíduo hospitalar sólido com
seus sacos e recipientes, incluindo perfurocortantes e afins;
Ecológica: apenas eletricidade, sem água, sem efluentes líquidos, possibilidade de
economia circular.

3.UMA OFERTA COMPLETA DE SERVIÇOS TÉCNICOS 
Suporte técnico em todo o mundo: instalação e treinamento, no local do cliente;
Monitoramento em tempo real de todos os dados operacionais à distância;
Manutenção inteligente: tutoriais em vídeo e protocolos de manutenção em uma
plataforma segura para o cliente;
Fábrica na França: disponibilidade contínua de peças de reposição e com estoque local.

4.PARA QUALQUER TIPO DE RESÍDUO BIOMÉDICO 
Resíduos hospitalares e laboratoriais, resíduos médicos sólidos e líquidos, resíduos
patológicos humanos e animais, resíduos hospitalares perfurocortantes e com seus
recipientes, culturas e estoques.
A Sterilwave é adaptada a qualquer resíduo listado nas regulamentações estaduais e
federais como resíduos médicos.
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Os equipamentos são fabricados exclusivamente na França, na sede
com mais de 1000 m² de instalações dedicadas para esta produção.

Há mais de 50 anos, a Bertin Technologies projeta e oferece
equipamentos de alto valor agregado na França e no exterior. 

Sua alta experiência serve os campos de Energia e Meio Ambiente,
Ciências da Vida, Defesa e Segurança, Aeroespacial e outras indústrias.

Membro da CNIM Group Company, a Bertin Technologies se torna líder
em gestão de resíduos na Europa e, especialmente, desenvolve soluções
de gerenciamento de resíduos biológicos para instalação direta em
locais de produção de resíduos em todo o mundo.
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Gestão e Armazenamento
de Materiais de Alto Custo

Além disso, o Dyane SmartCabinet otimiza o tempo da equipe
operacional, eliminando a necessidade de procurar manualmente por
itens no estoque. Isso significa que os profissionais de saúde podem
dedicar mais tempo ao cuidado direto dos pacientes, aumentando a
produtividade e a qualidade do atendimento.

O Dyane SmartCabinet é uma solução revolucionária para o
gerenciamento de estoque hospitalar, desenvolvido pela renomada
empresa espanhola Palex. Com uma combinação de tecnologia
avançada e design inteligente, o Dyane SmartCabinet proporciona um
controle eficiente e preciso de dispositivos médicos e materiais
hospitalares de alto custo, oferecendo uma gestão de estoque de última
geração.

Com o Dyane SmartCabinet, você pode dizer adeus aos métodos
tradicionais de gerenciamento de estoque, como planilhas manuais e
contagens físicas demoradas. O sistema utiliza a tecnologia RFID para o
rastreamento e controle, permitindo uma visão completa e em tempo
real do seu estoque. Isso significa que você sempre terá informações
precisas sobre a disponibilidade, localização e status dos seus
suprimentos médicos.

Uma das principais vantagens do Dyane SmartCabinet é a redução de
erros no controle de estoque e reabastecimento. Com a automação do
processo, o sistema evita equívocos humanos, minimizando riscos de
falta de suprimentos ou expiração de materiais de alto custo. Isso não
apenas melhora a eficiência operacional, mas também garante que
você esteja sempre pronto para atender às necessidades dos pacientes.
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O monitoramento em tempo real é outra funcionalidade poderosa do
Dyane SmartCabinet. Com sensores e tecnologia de conectividade, você
tem uma visão completa do estoque em tempo real, com dados
atualizados sobre as quantidades, movimentações e níveis de estoque
críticos. Essa visibilidade em tempo real permite uma tomada de
decisão embasada, evitando falta de suprimentos em momentos
cruciais e melhorando a eficiência geral da instituição de saúde.

Além disso, o Dyane SmartCabinet oferece relatórios precisos e análises
avançadas, fornecendo insights valiosos sobre o consumo de
suprimentos, tendências de demanda e oportunidades de otimização.
Com base nesses dados, você pode tomar decisões estratégicas, como
ajustes nas quantidades de estoque, identificação de padrões de uso e
identificação de áreas de desperdício.

Mas não apenas falamos sobre os benefícios do Dyane SmartCabinet,
temos casos de sucesso comprovados. Várias instituições de saúde
renomadas já utilizam o sistema e experimentaram resultados
impressionantes. Clientes satisfeitos relatam uma redução significativa
de erros no controle de estoque, aumento da eficiência operacional,
otimização do tempo da equipe e melhorias na qualidade do
atendimento aos pacientes.

Referências de clientes que possuem o Dyane SmartCabinet incluem.
Esses clientes testemunham os benefícios tangíveis que o sistema
trouxe para suas operações, destacando a facilidade de uso, a precisão
das informações e o impacto positivo nas suas rotinas diárias.
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Ao escolher o Dyane SmartCabinet, você não apenas investe em uma
solução tecnológica avançada, mas também se torna parte de uma
comunidade de instituições de saúde que buscam a excelência no
gerenciamento de estoque. A Palex, empresa por trás do Dyane
SmartCabinet, juntamente com a Medlux, trazem uma vasta experiência
no setor e estão comprometidas em fornecer suporte técnico,
treinamento e atualizações contínuas para garantir o sucesso da
implementação e uso do sistema.

Então, se você busca uma solução inovadora para otimizar o
gerenciamento de estoque médico, o Dyane SmartCabinet é a escolha
ideal.
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Sistema de armazenamento inteligente com tecnologia RFID.

Solução inovadora para otimizar o gerenciamento de estoque, reduzir
custos e desperdícios, garantir o abastecimento adequado e aumentar
a eficiência operacional das instituições de saúde.

Especialmente desenvolvido para armazenar materiais de alto custo
como ÓRTESES, PRÓTESES, MARCAPASSOS, VÁLVULAS CARDÍACAS, STENTS,
BALLOONS, etc.

Dyane SmartCabinet é um sistema de armazenamento inteligente com
acesso controlado, baseado em tecnologia RFID para gerenciamento de
materiais de alto custo ou materiais de paciente com alto requerimento
de rastreabilidade.

Suas principais áreas de aplicação dentro de Hospitais são
Departamento de Hemodinâmica, Radiologia Intervencionista e Bloco
Cirúrgico, onde o curto período de validade, juntamente com seu alto
custo, fazem-se vitais para reduzir níveis de inventário e assegurar
gerenciamento de estoque otimizado.
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Usando tecnologia RFID, o sistema Dyane gerencia a rastreabilidade em
tempo real de todos os movimentos feitos com os produtos dentro do
gabinete.

A tela touch-screen fornece a usabilidade que a equipe de enfermagem
precisa para uma performance suave e segura das suas funções.

Sistema de gerenciamento, monitoramento e relatórios fornecidos pela
DYANE, um software de gerenciamento logístico no ponto de consumo.
Dentre outras funções, DYANE gerencia acesso ao gabinete, registros de
consumo, pedidos de reabastecimento automaticamente gerados,
enquanto ainda fornece acesso a relatórios parametrizáveis que
permitem análise em tempo real de informações para tomadas de
decisões eficazes.



Controle de acesso a material de alto custo e minimização de
perda de materiais.
Minimização de custo por expiração de validade.
Redução de custo com estoque.
Melhoria de registro de alocação de material de alto custo.
Minimização na evasão de recursos

O produto certo está disponível na hora certa.
Equipe de enfermagem tem mais tempo disponível para
cuidados com o paciente.
Elimina o uso de produtos vencidos.
Resposta rápida ao alerta de saúde de produtos.
Rastreabilidade de produtos com número de lote, número serial,
e data de validade.

Redução de erros no controle de estoque e reabastecimento;
Otimização do tempo da equipe operacional, eliminando a
necessidade de procurar itens manualmente;
Monitoramento em tempo real, que permite uma visão
completa do estoque e evita falta de suprimentos em
momentos críticos;
Relatórios precisos e análises avançadas para uma tomada de
decisão embasada.
Integração com o sistema do Hospital

BENEFÍCIOS

Retorno de investimento

Melhoria de segurança do paciente

Outros

PONTO IMPORTANTE: LAYOUT INTERNO DO GABINETE PERSONALIZÁVEL
CONFORME A NECESSIDADE DO CLIENTE.
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Os clientes demandam produtos com características que atendam
às suas necessidades e expectativas. À medida que essas
necessidades e expectativas estão em constante mudança, como
consequência da diversidade de escolha disponível no mercado e
do progresso técnico, as empresas devem melhorar
continuamente seus produtos e processos.

A Palex Medical é uma empresa fundada em 1955, dedicada à
comercialização de equipamentos de saúde e soluções
hospitalares avançadas.

Presente na Espanha e em Portugal, o Grupo Palex é composto por
mais de 600 profissionais integrados em várias empresas
altamente especializadas em seus setores de atividade, todas elas
voltadas para o cuidado da saúde.

Possuem um amplo portfólio de materiais e equipamentos
hospitalares específicos para mais de 40 especialidades médicas,
desde materiais descartáveis até equipamentos sofisticados de
diagnóstico, tratamento e laboratório.

O Grupo Palex possui um compromisso claro com a Qualidade.
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Essa abordagem tem sido uma característica constante de nossa
filosofia ao longo de sua existência, culminando na certificação de
suas empresas em 2002 nos padrões de qualidade ISO 9001.

Através da implementação e manutenção desses sistemas, o
Grupo Palex possui uma ferramenta que, entre outros aspectos,
assegura a análise dos requisitos do cliente, estabelecimento de
metas de melhoria da qualidade, definição dos processos que
contribuem para alcançar essas metas e controle dos vários
processos.
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